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PÎRÎ REİS ÜNİVERSİTESİ, DENİZCİLİK MESLEK YÜKSEKOKULU MÜDÜRLÜĞÜ
STAJ KOMİSYONU BAŞKANLIĞI’NA



Okulunuz ……..Programı mezun öğrencilerinden .......................... nolu, .......................................................................’ın iş yerimizde ................................... - ....................................... tarihleri arasında ...............iş günü staj yapması uygun görülmüştür. 


Bilgilerinize ve gereğini arz ederiz.

	ÖĞRENCİNİN İŞ YERİMİZDE YAPABİLECEĞİ UYGULAMALAR (En az 4 adedi yapılmalıdır.)

	 Mekanik tasarım ve üretim planlama

	 Talaşlı şekillendirme

	 Kaynak İşlemleri 

	 Döküm

	 Soğuk ve Sıcak Şekil Verme İşlemleri

	 El Aletlerinin Kullanımı



	İŞ YERİNİN

	Adı :
	

	Adresi :
	

	Yetkili Servisi Olduğu Firma :
	


	Teknik Sorumlu :
	

	Telefon – Fax No :
	

	İŞ YERİ YETKİLİSİNİN

	Adı Soyadı :
	


	Ünvanı :
	

	Kaşe ve İmza :
	




PROTOKOLE İLİŞKİN HUSUSLAR

1. Pîrî Reis Üniversitesi Denizcilik Meslek Yüksekokulu öncelikle, Ülkemize iyi yetişmiş makine vardiya zabitleri kazandırmak gayreti içerisindedir.

2. Öğrencilerimizin, okulda aldıkları teorik ve pratik bilgi ve becerilerini, T:C. Ulaştırma ve Altyapı Bakanlığı Deniz ve İç Sular Düzenleme Genel Müdürlüğü Gemiadamları ve Kılavuz Kaptanlar Yönetmeliği, Eğitim ve Sınav Yönergesi ve DMYO “Staj Yönergesi” ne uygun olarak pekiştirmek ve geliştirmek için en az ÜÇ ay, atölye stajı yapmaları gerekmektedir.

3. Staj sonunda öğrencinin staj değerlendirmesi için gönderilen “Staj Değerlendirme Formu” öğrenciden gizli olarak doldurularak DMYO’na kapalı zarf ile gönderilir. Staj değerlendirme formu DMYO’na ulaştırılmasından öğrenci ve işletme sorumludur. 

4. Kurum/kuruluş tarafından her bir staj türü için belirlenen zorunlu yapım aşamalarının staj süresince görülebileceği taahhüt etmelidir.

5. Kurum/kuruluşta stajyerlerden sorumlu en az bir adet Gemi Makineleri İşletme, Gemi İnşa, Makine veya İmalat Mühendisi bulunmalıdır.

6. Staj yaptıran kurum/kuruluş, stajyerlere gerek proje gerekse uygulamada pratik çalışma yeteneği kazandırmaya yönelik olarak, etkin bir şekilde çalıştırmayı taahhüt etmelidir.

7. Öğrenciler staja başladıktan sonra DMYO Staj Komisyonunun bilgisi ve onayını alınmaksızın staj yeri değişikliği yapamazlar. Öğrenci staj yerini Staj Komisyonunun bilgisi dışında değiştirdiği takdirde öğrencinin sigortasız çalışması v.b. durumlarda T.C. Pîrî Reis Üniversitesi herhangi bir sorumluluk yüklenmez.

8. Öğrencilerin staj yaptıkları her iş yerinde iş yeri yöneticisi, staj yapan her öğrencinin iş güvenliği içinde verimli bir şekilde stajını yapması için gerekli tedbirleri alır. İş güvenliği zaafiyeti bulunan işyerlerinde staja başlayan öğrenci Staj komisyonun bilgisi ve onayı dâhilinde ivedi bir şekilde staj yerini değiştirir.

9. Öğrenciler staj yaptıkları yerin disiplinine, tüzük, yönetmenlik ve her türlü mevzuata aynen uymaya mecburdurlar. Grev, gösteri, yürüyüş veya işi yavaşlatma eyleminde bulunamazlar. 



10.  STAJ ÇALIŞMALARI

Atölye Stajı yapan her öğrenci stajı ile ilgili aşağıdaki konu başlıklarını kapsayacak şekilde staj eğitimini yapacaktır.

	STAJ AŞAMASI
	KONU BAŞLIKLARI
	İÇERİĞİ

	ATÖLYE
STAJI
	MEKANİK TASARIM VE ÜRETİM PLANLAMA
	Makine parçalarının ve makine elemanlarının teknik resimlerinin çizilmesi, üretim için malzeme seçimi, uygun toleransların belirlenmesi, montaj ve demontaj işlemleri.

	
	TALAŞLI ŞEKİLLENDİRME
	elektrikli testere, sütünlu matkap, bileme tezgahı, torna tezgahı, vargel, freze, hidrolik matkap, terazi, çap pergeli, derinlik ölçeği, iletki, mikrometre, kalınlık ölçer gibi cihazların tanınması veç alışmalarının gözlemlenmesi. CNC cihazın çalışmasının kavranması, yazılım- üretim ilişkisinin incelenmesi.

	
	ISIL BİRLEŞTİRME VE KESME: KAYNAK İŞLEMLERİ
	Kaynak çeşitleri (Elektrik, oksiasetilen, toz altı, gaz altı kaynaklar. Her çeşit için gerekli donanım, makine ve araç-gerecin tanıtımı ve çalışma ilkeleri. Yapılan işlerden örnekler ve işlem basamakları. Lehim cihazı ve lehim yapma.

	
	DÖKÜM
	Döküm çeşitleri; kum, kokil, savurma, hassas vb...

	
	SICAK VE SOĞUK ŞEKİL VERME İŞLEMLERİ
	Dövme, boru/pofil bükme, pres işlemleri vb...

	
	EL ALETLERİNİN KULLANIMI
	ingiliz anahtarı, somun anahtarı, pense, zımba, bukme aracı, keski, demir testeresi, delme makinası, çekiç, raspa, tel makası, mengene, elektriklki havalı bileyici, elektrikli somun sökme anahtarı, İşletmede bulunan eğe, tornavida, çekiç v.b. el aletleri ve cetvel, kumpas, mikrometre, ölçme saati, gönye, ölçü plakaları, pleytler, vidalar ,dişliler, çatal ve tampon mastarları gibi ölçü aletlerini tanıma, kullanmayı öğrenme.
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