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STAJ PROTOKOLU 



PÎRÎ REİS ÜNİVERSİTESİ, GEMİ MAKİNELERİ İŞLETME MÜHENDİSLİĞİ BÖLÜMÜ 
STAJ KOMİSYONU BAŞKANLIĞI’NA


Bölümünüz öğrencilerinden .......................... nolu, .......................................................................’ın iş yerimizde ................................... - ....................................... tarihleri arasında ...............iş günü staj yapması uygun görülmüştür. 

Bilgilerinize ve gereğini arz ederim.

	Öğrencinin İş Yerimizde Yapabileceği Uygulamalar:
(“X” e ilave olarak en az 3 adedi yapılmalıdır.)

	
Mamul Montajı, Bakım tutum ve Konstrüksiyon

	 Pompalar Ve Kompresörler

	
	  Sistemler

	
	 Dizel  motorunun bakım tutumu    

	
	 Üretim ve onarım için el aletlerinin, makine aletlerinin ve ölçüm cihazlarının kullanılması

	
	 Elektrik ve elektronik  ekipmanların bakımı ve onarımı

	                      Atölye İşletme Ve Organizasyon Atölye İşletme veX

                       Organizasyon 




	

İŞ YERİNİN

	Adı :
	

	Adresi :
	

	Yetkili Servisi Olduğu Firma :
	


	Teknik Sorumlu :
	

	Telefon – Fax No :
	

	İŞ YERİ YETKİLİSİNİN

	Adı Soyadı :
	


	Ünvanı :
	


	Kaşe ve İmza :
	



PROTOKOLUN ESASLARI

1. Pîrî Reis Üniversitesi Gemi Makineleri İşletme Mühendisliği Bölümü öncelikle, Ülkemize iyi yetişmiş mühendisler kazandırmak gayreti içerisindedir.
2. Öğrencilerimizin, okulda aldıkları teorik ve pratik bilgi ve becerilerini, Fakültemiz “Staj Yönergesi” ne uygun olarak pekiştirmek ve geliştirmek için atölye uygulamaları stajı için 3 ay bakım tutum stajı yapmaları gerekmektedir.
3. Staj sonunda öğrencinin staj değerlendirmesi için gönderilen “Staj Değerlendirme Formu” öğrenciden gizli olarak doldurularak Fakülteye kapalı zarf ile gönderilir. Staj değerlendirme formu fakülteye ulaştırılmasından öğrenci ve işletme sorumludur. 
4. Kurum/kuruluş tarafından her bir staj türü için belirlenen zorunlu yapım aşamalarının staj süresince görülebileceği taahhüt etmelidir.
5. Kurum/kuruluşta stajyerlerden sorumlu en az bir adet Gemi Makineleri İşletme, Gemi İnşa, Makine veya İmalat Mühendisi bulunmalıdır.
6. Staj yaptıran kurum/kuruluş, stajyerlere gerek proje gerekse uygulamada pratik çalışma yeteneği kazandırmaya yönelik olarak, etkin bir şekilde çalıştırmayı taahhüt etmelidir.
7. Öğrenciler staja başladıktan sonra Staj Komisyonunun bilgisi ve onayını alınmaksızın staj yeri değişikliği yapamazlar. Öğrenci staj yerini Staj Komisyonunun bilgisi dışında değiştirdiği taktirde öğrencinin sigortasız çalışması v.b. durumlarda T.C. Pîrî Reis Üniversitesi herhangi bir sorumluluk yüklenmez.
8. Öğrencilerin staj yaptıkları her iş yerinde iş yeri yöneticisi, staj yapan her öğrencinin iş güvenliği içinde verimli bir şekilde stajını yapması için gerekli tedbirleri alır. İş güvenliği zaafiyeti bulunan işyerlerinde staja başlayan öğrenci Staj komisyonun bilgisi ve onayı dâhilinde ivedi bir şekilde staj yerini değiştirir.
9. Öğrenciler staj yaptıkları yerin disiplinine, tüzük, yönetmenlik ve her türlü mevzuata aynen uymaya mecburdurlar. Grev, gösteri, yürüyüş veya işi yavaşlatma eyleminde bulunamazlar. 



10. STAJ ÇALIŞMALARI

Bakım Stajı yapan her öğrenci stajı ile ilgili; atölye işletme ve organizasyon  atölye işletme ve  organizasyon eğitiminin yanısıra aşağıdaki konu başlıklarından en az 3’ünü kapsayacak şekilde staj eğitimini yapacaktır.


	STAJ AŞAMASI
	KONU BAŞLIKLARI
	İÇERİĞİ

	BAKIM TUTUM STAJI
	
MAMUL MONTAJI VE KONSTRÜKSİYON

	POMPALAR VE KOMPRESÖRLER 
	· Çeşitli pompalar:  Satrafüj pompa, dişli pompa (Sintine, Balast, Ana yangın, Tatlı su, Ana stim, Yardımcı stim) 
· Hava kompresörü,
· Hidrolik güç,
· Valfler, 
v.b. bakım, denetim, gözden geçirme ve ayarlanması.

	
	
	SİSTEMLER
	· Isı değiştiriciler, 
· Kazan ve donanımları.
· Basınçlı hava sistemleri,
· Soğutma sistemi, 
· ısıtma-soğutma ve havalandırma sistemleri,
v.b. kısımların bakım, denetim, gözden geçirme ve ayarlanması.

	
	
	DİZEL  MOTORUNUN BAKIM TUTUMU    
	· Dizel motoru; Enjektörler, Yakıt pompaları, Regülatör, Pistonlar, Ana yataklar, Krankşaftlar, Kaverler, Türboşarjerler, Bağlama cıvataları v.b. kısımların bakım, denetim, gözden geçirme ve ayarlanması.

	
	
	ÜRETİM VE ONARIM İÇİN EL ALETLERİNİN, MAKİNE ALETLERİNİN VE ÖLÇÜM CİHAZLARININ KULLANILMASI
	· Onarımda / Üretimde  kullanılan materyallerin özellikleri,  sınırlamaları ve  yapılan işlemlerin özellikleri.
· Sistem ve elemanlarının üretimi ve onarımında göz önünde bulundurulan özellikler ve parametreler.
· El aletleri, makine aletleri ve ölçüm cihazlarının kullanılması.
· Ekipman ve el aletlerinin, makine aletlerinin ve ölçüm cihazlarının uygun ve emniyetli şekilde kullanılması.

	
	
	ELEKTRİK ve ELEKTRONİK  EKİPMANLARIN BAKIMI VE ONARIMI
	· Elektrikli sistem ekipmanlarının, tevzi tablolarının, elektrik motorların, jeneratörün ve DC elektrikli sistemleri, starter,  transformatör ve diğer ekipmanlarının bakımı ve onarımı. 
· Elektrik arızalarının tespiti, arızaların yeri ve hasarı önlemek için alınacak tedbirlerin belirlenmesi.
· Elektriksel test ve ölçüm ekipmanlarının çalıştırılması

	
	
*ATÖLYE IŞLETME VE ORGANIZASYON  ATÖLYE IŞLETME VE  ORGANIZASYON 





